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1. Đvod 

V souļasnosti se vzrŢstaj²c²m technologickĨm a technickĨm rozvojem se mnoģstv² 

konstrukļn²ch materi§lŢ na b§zi dŚeva st§le rychleji zvyġuje. NovŊ vznikaj²c² materi§ly maj² 

specifiļtŊjġ² vlastnosti odpov²daj²c² jejich rŢznorodĨm zpŢsobŢm vyuģit². Vznikaj² kvalitnŊjġ² 

vodŊodoln§ lepidla a hydrofobizaļn² pŚ²davky, kter® se pouģ²vaj² u materi§lŢ vystavenĨch 

podm²nk§m trvale se mŊn²c² vlhkosti. Tento vĨraznĨ pokrok ve vĨvoji materi§lŢ na b§zi 

dŚeva dnes umoģŔuje jejich pouģit² i v oblastech, kde bylo jejich vyuģit² dŚ²ve 

nepŚedstaviteln®. PodobnŊ jako u ostatn²ch stavebn²ch materi§lŢ je ale nutn® respektovat 

jejich vlastnosti a pouģ²vat konstrukļn² Śeġen² vhodn§ pro konkr®tn² zpŢsoby aplikace. Jen 

v takov®m pŚ²padŊ bude moģn® plnŊ vyuģ²vat jedinou obnovitelnou surovinu zajiġŠuj²c² trvalĨ 

rozvoj ve stavebnictv² ï dŚevo ï aniģ by se sniģovala kvalita a bezpeļnost realizovanĨch 

staveb. 

V t®to publikaci jsou pops§ny z§kladn² typy materi§lŢ na b§zi dŚeva, jejich 

charakteristika, zpŢsoby a postupy vĨroby, mechanick® a fyzik§ln² vlastnosti a 

parametry kter® jednotliv® vlastnosti materi§lŢ ovlivŔuj², a d§le jsou zde uvedeny 

konkr®tn² pŚ²klady uplatnŊn² materi§lŢ. Pro vŊtġ² pŚehlednost je publikace doplnŊna 

mnoģstv²m barevnĨch obr§zkŢ hlavn²ch druhŢ materi§lŢ. Dalġ² kapitoly jako napŚ. Historie 

vĨroby materi§lŢ na b§zi dŚeva, Chemick® l§tky pouģ²van® pro vĨrobu materi§lŢ na b§zi 

dŚeva, Povrchov® ¼pravy, nebo tŚeba Anglicko-nŊmecko-ļeskĨ slovn²k doplŔuj² informace o 

materi§lech do ucelen® formy. Na z§vŊr je uveden pŚehled strojŢ pro z§kladn² dŊlen² dŚeva a 

hlavn² druhy pilovĨch kotouļŢ se zŚetelem na vhodnost pouģit² pro Śez§n² rŢznĨch druhŢ 

materi§lŢ. 

 

Z§kladn² term²ny materi§lŢ na b§zi dŚeva: 

¶ Masivn² materi§ly ï materi§ly, kter® maj² pŢvodn² strukturu a uspoŚ§d§n² bunŊk 

dŚeva (napŚ. sp§rovky, biodeskyé). 

¶ PŚekliģovan® materi§ly ï materi§ly vytvoŚen® vz§jemnĨm slepen²m liġ²c²ch se 

vrstev, zpravidla lepenĨch na sebe pod ¼hlem 90Á (kŚ²ģem). Mezi tyto materi§ly se 

Śad² napŚ. lamely, pŚekliģky, laŠovkyé. 



12 
 

¶ Aglomerovan® materi§ly ï materi§ly vyroben® spojen²m drobnĨch dŚevn²ch ļ§stic 

(vl§ken, tŚ²seké) pomoc² lepidla a tlaku. Mezi aglomerovan® materi§ly se nezahrnuj² 

materi§ly masivn² ani pŚekliģovan®.  

¶ Kompozitn² materi§ly ï heterogenn² materi§ly sloģen® z v²ce odliġnĨch surovin, 

kter® maj² rozd²ln® vlastnosti. Mezi kompozitn² materi§ly se nŊkdy zahrnuj² i 

aglomerovan® a pŚekliģovan® materi§ly. 

 

RozdŊlen² materi§lŢ na b§zi dŚeva 

Materi§ly na b§zi dŚeva lze dŊlit podle mnoha hledisek (napŚ. na velkoploġn®, konstrukļn², 

aglomerovan®, kompozitn², dle zpŢsobou pouģit² atd.). NejļastŊjġ² zpŢsob dŊlen² podle druhu 

pouģit®ho pojiva a zpŢsobu konstrukce je zobrazen na obr. 1-1. 

 

Obr§zek 1-1: RozdŊlen² materi§lŢ na b§zi dŚeva v z§vislosti na druhu pouģit®ho pojiva a 

podle zpŢsobu konstrukce. Ve sch®matu jsou uvedeny pouze z§kladn² druhy materi§lŢ, bez 

individu§ln²ch zpŢsobŢ modifikac² a typovĨch obmŊn, a d§le v nŊm nejsou zahrnuty 

nejjednoduġġ² ploġn® materi§ly z masivu.  

Pouģit® zkratky: SWP ï v²cevrstv® desky z masivn²ho dŚeva, MFP ï multifunkļn² panely, 

OSB ï desky z orientovanĨch plochĨch tŚ²sek, LVL ï vrstven® dŚevo, PSL, LSL, TSL ï 

materi§ly pro nosn® ¼ļely, MDF ï mŊkk® dŚevovl§knit® desky, HDF ï tvrd® dŚevovl§knit® 

desky.  
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Z§kladn² pojmy a definice velkoploġnĨch materi§lŢ: 

DĨha je tenkĨ list dŚeva o tlouġŠce 0,2 ï 5 mm vyrobenĨ z kvalitn² dĨh§rensk® kulatiny 

centrickĨm nebo excentrickĨm loup§n²m, kr§jen²m nebo Śez§n²m. 

PŚekliģovan§ deska je deskovĨ materi§l tvoŚenĨ souborem 3 nebo v²ce vrstev navz§jem 

slepenĨch dĨh (tenkĨch vrstev dŚeva), pŚiļemģ smŊry vl§ken sousedn²ch vrstev jsou zpravidla 

na sebe kolm®. 

LaŠovka je dŚevŊn§ deska sest§vaj²c² se ze stŚedn² vrstvy oboustrannŊ pŚekl²ģen® pl§ġtŊm. 

StŚedn² vrstva je z latŊk vz§jemnŊ skl²ģenĨch nebo neskl²ģenĨch. Pl§ġŠ tvoŚ² jedna nebo v²ce 

vrstev pŚekl²ģenĨch dĨh. 

(DŚevo) tŚ²skov§ deska (DTD) je deskovĨ materi§l z dŚevŊnĨch ļ§stic (dŚevŊnĨch tŚ²sek, 

hoblin, pilin, lamel apod.) nebo jinĨch celul·zovĨch ļ§stic (lnŊn® a konopn® pazdeŚ², bagasa) 

s pŚ²davkem lepidla vyrobenĨ lisov§n²m za tepla. 

Deska z plochĨch orientovanĨch tŚ²sek (OSB) je v²cevrstevn§ deska z dŚevŊnĨch tŚ²sek a 

lepidla. TŚ²sky maj² pŚesnŊ stanovenĨ tvar a tlouġŠku. Ve vnŊjġ²ch vrstv§ch jsou orientov§ny 

rovnobŊģnŊ s d®lkou nebo ġ²Śkou desky a lamely ve vnitŚn² vrstvŊ jsou orientov§ny zpravidla 

v kolm®m smŊru ke tŚ²sk§m vnŊjġ² vrstvy. 

Deska pojen§ cementem je deskovĨ materi§l vyr§bŊnĨ lisov§n²m dŚevŊnĨch nebo jinĨch 

rostlinnĨch ļ§stic pojenĨch hydraulickĨm cementem, kterĨ mŢģe obsahovat rŢzn® pŚ²sady. 

(DŚevo) vl§knit§ deska (DVD) je deskovĨ materi§l vyrobenĨ z lignocelul·zovĨch vl§ken 

pouģit²m ohŚevu a/nebo tlaku. 

Soudrģnosti je dosaģeno: 

- zplstnatŊn²m vl§ken a jejich pŚirozenou lepivost² 

- syntetickou pryskyŚic² pŚid§vanou na vl§kna 

MDF  (Medium Density Fiberboard) ï vl§knit® desky se stŚedn² hustotou (ļasto nazĨv§ny 

stŚednŊ tvrd® vl§knit® desky). Vyznaļuj² se stejnorodou strukturou slisovanĨch vl§ken v 

cel®m sv®m prŢŚezu. Jsou vyr§bŊny pŚev§ģnŊ jako jednovrstv®, ale mohou bĨt i v²cevrstv®. 

Do t®to skupiny zaŚazujeme desky s hustotou od 350 do 850 kg/m
3
.  

WPC (Wood Plastic Composite) ï takto se oznaļuj² kompozitn² materi§ly vyr§bŊn® ze dŚeva 

(dŚevn²ch vl§ken) a polymeru. Optim§ln² pomŊr dŚeva a polymeru bĨv§ kolem 2/3 dŚeva a 1/3 

polymeru, nejļastŊji se pouģ²v§ vysokotlakĨ polyetyl®n nebo polypropylen nebo PVC. 
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2. Historie vĨroby materi§lŢ na b§zi dŚeva v ĻR 

Minulost a souļasnost vĨroby aglomerovanĨch materi§lŢ v ĻR 

V pŚ²padŊ snahy o charakteristiku z§kladn² zmŊny v druh® polovinŊ dvac§t®ho stolet² v oblasti 

dŚevozpracuj²c² prvovĨroby, bĨv§ dom§c²mi i zahraniļn²mi autory uv§dŊna jako hlavn² 

novinka vĨroba aglomerovanĨch materi§lŢ, zprvu vyr§bŊnĨch surovĨch s neupravenĨm 

povrchem, a od poloviny 70. let tak® ļasto s ¼plnŊ dokonļenĨm laminovanĨm dekorativn²m 

povrchem. V tŊchto vĨrobc²ch se skrĨv§ dlouhodob§ snaha producentŢ a zpracovatelŢ dŚeva o 

materi§lov® vyuģit² tenk®ho dŚeva z lesn²ch vĨchovnĨch tŊģeb, ļ§sti tŊģebn²ch zbytkŢ a d§le 

snaha o vhodn® vyuģit² odŚezkŢ a kusov®ho odpadu, kter® vznikaj² pŚi zpracov§n² dŚeva, a 

koneļnŊ snaha o zuģitkov§n² drobnĨch ļ§stic (pilin, hoblin a tŚ²sek) z Śez§n² a opracov§n² 

dŚeva.  

Aglomerovan® materi§ly z§sadnŊ ovlivnily celkov® vyuģit² dŚevn² hmoty, vļetnŊ dŚ²ve 

obt²ģnŊ vyuģitelnĨch nejdrobnŊjġ²ch ļ§stic, tj. pilin a hoblin. D²ky aglomerovanĨm 

materi§lŢm vĨraznŊ stouplo prŢmyslov® vyuģit² dŚeva a t®mŊŚ byl odbour§n pojem dŚevn² 

odpad ï pojem v ġedes§tĨch letech jeġtŊ velmi ļasto pouģ²vanĨ. Nov® materi§ly v prŢbŊhu 

jejich vĨvoje mŊly, a i dnes maj², nŊkter® nepŚ²zniv® vlastnosti, napŚ. vyġġ² hmotnost, niģġ² 

mechanick® vlastnosti neģ masiv, nepŚirozenĨ vzhled, vŊtġinou je nelze pouģ²vat v exteri®ru 

apod. V praxi ale silnŊ pŚev§ģily kladn® vlastnosti aglomerovanĨch materi§lŢ a jiģ zm²nŊn§ 

moģnost zpracovat jinde obt²ģnŊ zpracovateln® tenk® dŚevo a dŚevŊnĨ odpad. Dalġ²mi 

pŚednostmi desek jsou velkoploġnost, konstantn² tlouġŠka, je odstranŊn anizotropn² charakter 

dŚeva, materi§l je bez vad, povrch je hladkĨ, lze na nŊj lepit dĨhy a folie nebo jej potiskovat 

barvou nebo dez®nem dŚeva. Mezi pŚednosti je i moģnost vyr§bŊt ġirokou ġk§lu druhŢ pro 

rŢzn§ pouģit² a tvarov® vĨlisky.  

CelosvŊtovŊ v prŢbŊhu vĨvoje a postupn®ho zdokonalov§n² vĨroby aglomerovanĨch 

materi§lŢ bylo vykon§no velk® mnoģstv² vĨzkumn® pr§ce a zkonstruov§na Śada 

jedno¼ļelovĨch zaŚ²zen². Mezi dŢleģit® lze zahrnout i pr§ce ĠDVĐ Bratislava, VVĐD Praha, 

VĠLD Zvolen, Kr§lovopolsk® stroj²rny Brno a tak® pr§ce ve vġech z§vodech, ve kterĨch byla 

postupnŊ vĨroba aglomerovanĨch materi§lŢ zav§dŊna.  

Mezi zaj²mavĨ, ale prakticky nevyuģitĨ, lze zaŚadit patent ļ. 56350 Felixe Pfohla z Liberce z 

roku 1936 na ĂDesky pro n§bytkov® a stavebn² truhl§Śeñ. Patent uv§d² princip vĨroby 

tŚ²vrstvĨch desek z hrubĨch a jemnĨch l²stkovĨch tŚ²sek nebo dĨh, nen² uvedena ale jejich 

vz§jemn§ orientace. Dnes bychom mohli Ś²ci, ģe se jedn§ o pŚedchŢdce OSB desek. Zaj²mavĨ 
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je ¼daj Ădestiļky se namoļ² do lepidla, naļeģ se pŚebytek lepidla odstŚedivou silou z nich 

odstran²ñ. Autor patentu neznal zŚejmŊ nan§ġeļku lepidla ve vznosu, tak® o zpŢsobu vrstven² 

nebo pŚ²davku paraf²nu nen² nic uvedeno. Na z§kladŊ tohoto patentu probŊhly koncem 30. let 

zkouġky ve firmŊ Dyas-UherskĨ Ostroh. PrŢmyslov§ vĨroba nebyla bohuģel zavedena. Firma 

byla nucena se orientovat na v§leļnou vĨrobu zejm®na leteckĨch pŚekliģek. 

PŚestoģe se v odborn® literatuŚe obvykle uv§d², ģe v bĨval®m Ļeskoslovensku prvn² vĨroba 

DTD byla v BuļinŊ Zvolen od roku 1949 a prvn² vĨroba DVD byla v Solo Suġice, skuteļnosti 

jsou trochu jin®. ZŚejmŊ prvn² mŊkk® DVD zaļaly koncem ļtyŚic§tĨch let dod§vat pod 

znaļkou Hobra Đpsk® pap²rny Broumov. Rozvl§kŔov§n² dŚeva bylo prov§dŊno brouġen²m, 

pro vysok® vĨrobn² n§klady a ¼dajnĨ nedostatek vhodn®ho kvalitn²ho brusn®ho dŚeva se vġak 

vĨroba nerozġ²Śila. Za prvn² dom§c² prŢmyslovŊ vyr§bŊn® drŠovky (poļ§teļn² n§zev pro 

dŚevotŚ²skov® desky vļetnŊ zvolenskĨch Bukasek), lze povaģovat dle Ing. Oļen§ġka vĨrobu 

tŚ²skovĨch desek ve Zl²nŊ. U firmy BaŠa byl v roce 1944 zah§jen vĨvoj a v roce 1948-49 byl 

v tehdejġ²m Svitu tŚ²smŊnnĨ poloprovoz s mŊs²ļn² vĨrobou 4 000-5 000 m
2
 s form§tem 100 Ĭ 

100 cm. Z tŊchto desek byl vyr§bŊn n§bytek, obklady, pŚep§ģky a podlahy. Bohuģel 

zkuġenosti z t®to vĨroby nebyly doma ani v zahraniļ² vyuģity. Pro vĨrobu tŚ²sek bylo zŚejmŊ 

vyuģ²v§no zbytkŢ z vĨroby dŚevŊnĨch kopyt pro produkci obuvi. 

Poļ§tky prŢmyslov® vĨroby aglomerovanĨch materi§lŢ v ĻR  

Za zcela z§sadn² krok rozġ²Śen² aglomerovanĨch materi§lŢ v ĻSR lze uv®st zaveden² licenļn² 

vĨroby DTD podle Fahrniho patentu v BuļinŊ Zvolen od bŚezna 1949. Jednalo se o tŚ²vrstv® 

desky, stŚed tvoŚila drŠ (tŚ²sky) a povrchy jemn® l²stkov® tŚ²sky. Byla to prvn² deska z listnat® 

suroviny ï buku na svŊtŊ. Hned od poļ§tku z²skala znaļnou oblibu u dom§c²ch zpracovatelŢ, 

zejm®na n§bytk§Śi ji pŚiv²tali a navrhli Śadu vyuģit² vļetnŊ vĨrobkŢ bez dĨhov§n². Tak® 

monopoln² export®r Ligna velmi brzy zaļal s vĨvozem do cel®ho svŊta (podniku napŚ. pŚiġla i 

nesplniteln§ objedn§vka na 100 000 m
3
 do Austr§lie). Roļn² kapacita vĨrobn² linky byla 

15 tis. m
3
,
 
v roce 1953 vyhoŚela. 

V oblasti tvrdĨch DVD byl dŢleģitĨ rok 1951, kdy byla zavedena do provozu prvn² linka na 

vĨrobu tvrd® dŚevovl§knit® desky vyr§bŊn® mokrou cestou v n. p. Solo Suġice. ZaŚ²zen² 

dodala ġv®dsk§ firma Sunds Deýbrator a vĨrobek mŊl ihned od poļ§tku velmi dobrou kvalitu 

a rychle si z²skal znaļnou oblibu pod obchodn²m n§zvem Sololit. VĨroba mŊkkĨch DVD se v 

tomto z§vodŊ nikdy neprov§dŊla. Velmi brzy po zah§jen² vĨroby Sololitu zaļal kombin§t 

Smreļina v B§nsk® Bystrici s vĨrobou tvrd®ho Smrekolitu a pozdŊji tak® s vĨrobou mŊkk®ho 
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Izoplatu. Jiģ v roce 1953 je uv§dŊna moģnost vyr§bŊt z tvrdĨch DVD voġtinov® desky s 

mŚ²ģkovou voġtinou zhotovenou tak® z DVD. VĨroba voġtinovĨch desek se v Solu Suġice 

udrģela t®mŊŚ aģ do ukonļen² vĨroby v devades§tĨch letech. StejnĨm zpŢsobem 

z nakoupen®ho materi§lu byly od pades§tĨch do osmdes§tĨch let dvac§t®ho stolet² v menġ²ch 

objemech vyr§bŊny voġtinov® desky v DDL Lukavec. 

Za poļ§tek prŢmyslov® vĨroby tŚ²skovĨch desek v ĻR lze pokl§dat vĨrobu pilinovĨch desek 

Jespil v Rejholtic²ch, dnes souļ§sti Louļn® nad Desnou, kde byla na z§kladŊ vĨvojovĨch 

prac² VĨzkumn® laboratoŚe n. p. Solo Suġice na pŚelomu let 1951/52 zavedena vĨroba desek z 

tŚ²dŊnĨch pilin. Lepidlo se nan§ġelo dĨzami, pouģ²val se pŚedlis a jako hlavn² lis byl uģ²t 

Kr§lovopolskĨ pŚekliģk§renskĨ lis HBR4. Desky o rozmŊrech 1 200 Ĭ 2 100 mm mŊly 

maxim§ln² tlouġŠku 17 mm. JeġtŊ V roce 1952 byly provedeny ¼spŊġn® zkouġky s lisov§n²m 

pilinovĨch desek pl§ġŠovanĨch poddĨģkou nebo tvrdou DVD pŚi jednom lisovac²m cyklu. 

Do poļ§tku vĨroby tŚ²skovĨch desek patŚ² tak® pŚedstava o vyuģit² drobn®ho such®ho odpadu 

(hoblin a pilin) ve vŊtġinŊ vŊtġ²ch dŚevozpracuj²c²ch z§vodŢ na jednoduchou vlastn² vĨrobu 

ĂtŚ²skovĨchñ desek. Tyto tzv. pŚ²stavn® linky, vŊtġinou bez kvalitn²ch nan§ġeļek lepidla, s 

ruļn²m vrstven²m, obļasnĨm provozem a n²zkou kvalitou vĨrobkŢ, pracovaly napŚ. v DZP 

Praha, Interieru Praha, Interieru BystŚice u Beneġova, tuģk§rnŊ KOH-I-NOOR v ĻeskĨch 

BudŊjovic²ch a v pŚekliģk§rnŊ v Solnici. Tyto jednoduch® linky dom§c² vĨroby 

(Kr§lovopolsk§ stroj²rna Brno, VVĐD Praha, strojn² provozy podnikŢ) koncem pades§tĨch let 

pro nehospod§rnost a n²zkou kvalitu zanikly. 

Za dŢleģitou v r§mci ĻR lze povaģovat linku klasickĨch, st§le jednovrstevnĨch desek v n. p. 

ZPD Dyh§rna Kralupy n. Vltavou (uveden² do provozu r. 1957). Linka byla projektov§na jako 

vzorov§ linka VVĐD Praha, s vŊtġinou ļeskoslovenskĨm zaŚ²zen²m. Byla pouģ²v§na c²lenŊ 

vyr§bŊn§ tŚ²ska. Linka ale po nŊkolika letech vyhoŚela a nebyla jiģ obnovena. 

PŚehled podnikŢ prŢmyslovŊ vyr§bŊj²c²ch aglomerovan® materi§ly v ĻR 

Solo Suġice ï od r. 1951 vĨroba tvrdĨch dŚevovl§knitĨch desek mokrou cestou v surov®m 

proveden², d§le ve vlhkuvzdorn®m proveden², ļ§st tak® jako jednostrannŊ laminovan® a v 

proveden² kryc² barvou (nejprve pol®vanou, pozdŊji navalovanou). PostupnŊ byly uvedeny do 

provozu 3 linky s celkovou kapacitou 80 000 m
3
. VĨroba byla ale od r. 1998 zastavena a 

vĨrobn² budovy a zaŚ²zen² zcela zlikvidov§no. Veġker§ tvrd§ DVD je dnes do ĻR 

importov§na. 
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StŚedomoravsk® dŚevaŚsk® z§vody v BŚeclavi ï od r. 1975 v provozu linka na vĨrobu 

tenkĨch tvrdĨch DVD vyr§bŊnĨch suchou cestou, podkladem byly rozs§hl® vĨzkumn® pr§ce 

ĠDVĐ Bratislava. VĨroba byla ale pro Śadu technickĨch probl®mŢ a niģġ² kvalitu zastavena 

koncem osmdes§tĨch let.  

DŚevozpracuj²c² druģstvo Lukavec (DDL ) - koncem ġedes§tĨch let byla zah§jena vĨroba 

jednovrstvĨch DTD, druh§ ļesk§ vĨroba po Louļn®. Ļ§st zaŚ²zen² dod§vala KPS Brno, linka 

v roce 1969 vyhoŚela. V roce 1971 byla d§na do provozu nov§ linka s jednoet§ģovĨm lisem 

(od firmy Austraplan). Jednalo se o prvn² velmi kvalitn² tŚ²vrstvou desku, kde v povrchovĨch 

vrstv§ch bylo vl§kno vyroben® defibr§torem. Desky byly dod§van® brouġen® a z§hy patŚily k 

velmi obl²benĨm mezi n§bytk§Śi. V roce 1983 byla uvedena do provozu nov§ linka se 

sedmiet§ģovĨm lisem Simpelkamp s projektovanou kapacitou 80 000 m
3
 pŚi tlouġŠce 18 mm. 

Dnes m§ tato linka roļn² kapacitu 135 000 m
3
. 

Mal§ ļ§st vĨroby DTD desek byla mezi roky 1970-1990 kaġ²rov§na PVC foli². Ļ§st produkce 

se, jako prvn² v republice, od roku 1986 v celĨch form§tech dĨhovala nakoupenĨmi 

sesazenkami. VŊtġ² ļ§st surovĨch DTD se form§tuje na pŚ²Śezy na form§tovac²ch pil§ch 

GIBEN a ANTON dle poģadavkŢ odbŊratelŢ. Jako prvn² ļesk§ dŚevaŚsk§ firma DDL zavedlo 

normu ISO 9002.  Od roku 1991byla zah§jena vĨroba MDF desek s dneġn² produkc² 

90 000 m
3
. K vĨrobŊ vl§kna se pouģ²v§ defibr§tor (dodanĨ firmou Sunds Defibrator), lis je 

4 et§ģovĨ od firmy Diffenbacher. Ļ§st MDF desek se prod§v§ na dom§c²m i zahraniļn²m 

trhu, ļ§st tŊchto desek se pŚ²mo v Lukavci od roku 2009 zpracov§v§ na robotickĨch 

pracoviġt²ch pro vĨrobu kompletn²ch n§bytkovĨch d²lcŢ bez povrchov® ¼pravy. 

V roce 1998 DDL zakoupilo technologii pro laminov§n² desek od firmy Ļemolen Humpolec, 

kde byla vĨroba laminovanĨch pazdeŚovĨch, respektive pazdeŚo-dŚevotŚ²skovĨch desek, a 

kter§ byla v tomto roce zcela zruġena. Po odkoupen² technologie DDL vytvoŚilo dceŚinou 

firmu DH Dekor, kter§ klasicky laminuje ļ§st produkce DTD a MDF vyroben® v Lukavci. 

Jihlavsk® dŚevaŚsk® z§vody (od 1995 Kronospan s. r. o.). V roce 1960 byla zah§jena 

vĨroba jednovrstv® DTD form§tu 122 Ĭ 244, na tehdy velmi modern²m jednoet§ģov®m 

kontinu§ln²m lisu anglick® firmy Barthrev. Desky nebyly brouġeny a egalizov§ny a mŊly 

znaļn® tlouġŠkov® tolerance a ļasto hrubĨ povrch. PŚi vĨrobŊ byla tak® velk§ spotŚeba 

elektrick® energie na vyt§pŊn² ļl§nkŢ lisovac²ch p§sŢ. Poļ§tkem osmdes§tĨch let byla tato 

vĨroba zastavena. V roce 1982 byl zah§jen provoz nov®, po dlouhou dobu nejvŊtġ² linky na 

vĨrobu DTD v ĻR. Na 15 et§ģov®m lisu byly vyr§bŊny tŚ²vrstv® desky. Projektovanou 

kapacitu 150 000 m
3
 se od roku 1995 nov® firmŊ Kronospan podaŚilo technicko-orgnizaļn²mi 
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opatŚen²mi zvednout aģ t®mŊŚ na 340 000 m
3
. Od roku 1989 byla v tomto z§vodŊ tak® v 

provozu linka s tŚ²et§ģovĨm lisem na tenk® DTD tlouġŠky 3-10 mm. Od poloviny 

devades§tĨch let tato linka produkovala desky tlouġŠky 8-16 mm s kapacitou pŚibliģnŊ 

75 000 m
3
 roļnŊ.  

V polovinŊ devades§tĨch let firma kr§tce provozovala pŚ²Śezovnu ve Volarech. Od roku 1995 

byly postupnŊ zavedeny 4 kr§tkotaktov® laminovac² lisy. Od roku 2009 je tak® v provozu 

novĨ vysoceproduktivn² laminovac² lis Womhonner. Laminovac² pap²ry s n§nosem 

pryskyŚice jsou nakupov§ny. Dnes se asi 50 % veġker® produkce z§vodu vyv§ģ². V roce 1999 

firma investovala v²ce neģ 1 mld. Kļ do rekonstrukce a modernizace vĨroby a suġen² tŚ²sek 

pro DTD. 

Z§sadn² zmŊnou byla tak® instalace prvn²ho kontinu§ln²ho lisu, na kter®m v roce 2005 zaļala 

vĨroba OSB desek lepenĨch melaminformaldehydovĨm lepidlem. Po poļ§teļn²ch odbytovĨch 

pot²ģ²ch se tyto desky rychle ujaly na dom§c²m i zahraniļn²m trhu. V posledn² dobŊ vŊnovala 

firma velkou pozornost vĨvoji OSB desek pojenĨch bez uģit² moļovinoformaldehydovĨch a 

melaminformaldehydovĨch lepidel. Od roku 2009 jsou tyto desky vyr§bŊny pod n§zvem OSB 

ECO, k lepen² je pouģito polyuretanov® lepidlo. Dalġ² modernizac² v tomto z§vodŊ bylo 

postupn® instalov§n² 2 kontinu§ln²ch lisŢ Contiroll na vĨrobu DTD. V souļasn® dobŊ firma 

tak® vyr§b² jednovrstv® QSB desky lepen® MUF lepidlem. 

Severomoravsk® dŚevaŚsk® z§vody Ġumperk, z§vod Louļn§ (pozdŊji firma PAY-WOOD 

Louļn§ nad Desnou). VĨroba jiģ dŚ²ve popsanĨch pilinovĨch desek byla provozov§na v 

letech 1952-99. Ļ§st desek napŚ. Ļemolen Humpolec laminoval. Roļn² produkce na 

desetiet§ģov®m lisu Pagnoni form§tu 122 Ĭ 275 byla 20 000 m
3
. Desky byly pevn®, kvalitn², v 

z§vodŊ ale nikdy nebyly brouġeny. Firma zanikla v polovinŊ minul®ho desetilet². 

Severomoravsk® dŚevaŚsk® z§vody Ġumperk, z§vod Vrbno (od zaļ§tku devades§tĨch let 

DŚevokombin§t Vrbno pod PradŊdem). V roce 1962 byla d§na do provozu linka s 

kapacitou 34 000 m
3
, kde vŊtġina zaŚ²zen² byla vyvinuta a vyrobena ve VVĐD Praha a KPS 

Brno. Jako prvn² rozs§hl§ rekonstrukce tehdejġ²ch z§vodŢ na vĨrobu DTD byla provedena v 

roce 1977 rekonstrukce z§vodu ve VrbnŊ pod PradŊdem a zajiġtŊna nov§ linka s kapacitou 

80 000 m
3
. Dalġ² rekonstrukce ¼seku pŚ²pravy tŚ²sek byla provedena v roce 1989. V roce 1970 

bylo zapoļato s vĨrobou tvarovĨch surovĨch i laminovanĨch vĨrobkŢ Werzalit. Tyto vĨrobky 

se pozdŊji vyr§bŊli pod n§zvem Optalit. Od roku 1995 se menġ² ļ§st DTD desek laminovala 

na zaŚ²zen² od firmy Sunds Deýbrator. Firma byla tak® dlouhou dobu hlavn²m dodavatelem 

DTD se zvĨġenou odolnost² proti vlhkosti, lepenĨch PF lepidlem.  
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DŚevokombin§t Vrbno postihly v ļervenci 1997 rozs§hl® z§plavy, kter® vĨraznŊ zhorġily 

ekonomickou situaci. OdpovŊdn® st§tn² org§ny vļetnŊ ministerstva dopravy firmŊ t®mŊŚ 

ģ§dnou pomoc neposkytly. I kdyģ byla vĨroba po z§plav§ch obnovena v pln®m rozsahu, v 

dŢsledku ekonomickĨch a konkurenļn²ch pot²ģ² byla vĨroba ploġnĨch desek v roce 1999 

ukonļena a zaŚ²zen² prod§no. Ve stejn® dobŊ byla ukonļena i vĨroba tvarovĨch vĨrobkŢ 

Optalit. 

Jihoļesk® dŚevaŚsk® z§vody Volary (pozdŊji od devades§tĨch let Ġumavsk® dŚevaŚsk® 

z§vody) ï od roku 1964 byla v provozu prvn² linka na vĨrobu DTD. Nov§ linka s kapacitou 

80 000 m
3
 na tŚ²vrstv® desky byla v provozu od roku 1978. V letech 1990-1992 byla 

provedena rekonstrukce a instalov§ny nov® vrstv²c² stanice a lepidlov® hospod§Śstv². 

V polovinŊ 90. let byla zavedena vĨroba pŚ²ŚezŢ z DTD. Po zmŊnŊ nŊkolika majitelŢ byla 

vĨroba od roku 1998 zastavena a zaŚ²zen² demontov§no, zejm®na kvŢli ekonomickĨm a 

konkurenļn²m probl®mŢm.  

Z§vody na pŚekliģky a dĨhy Hodon²n (dnes n§zev Ploma) ï jedna z nejvŊtġ²ch linek 

(kapacita 120 000 m
3
) byla v provozu od roku 1981, kdy nahradila starġ² linku z roku 1964, s 

kapacitou 30 000 m
3
, kter§ vyhoŚela v roce 1966. Provoz byl pot® obnoven a v roce 1980 

rekonstruov§n. TŚ²sky byly z vŊtġ² ļ§sti vyr§bŊny z listnat®ho dŚeva, pouģ²valo se 

dĨh§renskĨch n§lupŢ a zbytkovĨch v§leļkŢ. Desky patŚily vģdy mezi nejjakostnŊjġ², vhodn® 

pro laminov§n². Z§vod z ļ§sti vyr§bŊl desky lepen® PF lepidlem. V osmdes§tĨch a 

devades§tĨch letech ļ§st produkce laminovala firma Interi®r ř²ļany. V polovinŊ devades§tĨch 

let byla zamĨġlena vĨroba OSB desek. VĨrobn² linka z roku 1981 byla v roce 1999 

modernizov§na. VĨroba DTD byla v Hodon²nŊ ukonļena v roce 2004. Firma se v souļasn® 

dobŊ vŊnuje vĨrobŊ pŚekliģek a laŠovek. 

VĨroba vĨtlaļnŊ lisovanĨch DTD ï prob²hala od r. 1961 kr§tce v Solnici, od roku 1965 v 

JihoļeskĨch dŚevaŚskĨch z§vodech v Suchdole n Luģnic² a hlavnŊ od r. 1970 v RudnĨch 

dolech, z§vod RĨmaŚov, s hlavn²m vyuģit²m pro domky Okal. V osmdes§tĨch letech byly 

vĨtlaļnŊ lisovan® desky pŚedmŊtem kritiky pro znaļnĨ ¼nik voln®ho formaldehydu. Poļ§tkem 

90. let byly vġechny vĨroby zastaveny. VĨtlaļnŊ lisovan® desky se v zahraniļ² ale 

v omezen®m mnoģstv² vyr§bŊj² st§le, do ĻR se v souļasn® dobŊ dov§ģej² pŚedevġ²m pro 

vĨrobu vnitŚn² vĨplnŊ dveŚ² se zvĨġenou poģ§rn² odolnost².  

VĨroba pazdeŚovĨch a pilinopazdeŚovĨch desek ï jednoduch§ manu§ln² vĨroba desek z 

lnŊn®ho pazdeŚ² byla zah§jena v z§vodŊ ĻeskomoravskĨ len Humpolec v roce 1958. Do t® 

doby se lnŊn® pazdeŚ² spalovalo. PrŢmyslov§ linka na pazdeŚov® desky byla uvedena do 
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provozu v roce 1961 v z§vodŊ Ļemolen Vesel² n Luģnic² na form§ty ġ²Śky 122 cm. Po 

dobrĨch zkuġenostech byl uveden v roce 1965 do provozu dalġ² z§vod s roļn² kapacitou 

30 000 m
3
 v Humpo1ci. V tomto z§vodŊ se tak® v roce 1972 zaļalo s prvn²m laminov§n²m 

desek v ĻSR, vļetnŊ pŚ²pravy pryskyŚic. Bylo vyuģito zkuġenost² s vĨrobou umakartu 

v Syntezii Pardubice, pap²ry byly vŊtġinou dod§v§ny z podniku KRPA Hostinn®. Laminace 

byla prov§dŊna horkostudenĨm lisem Diffenbacher s velkou spotŚebou energie. Ļ§st desek 

pro pouģit² ve stavebnictv² byla v z§vodŊ Vesel² tmelena polyesterovĨmi tmely. 

Od roku 1980, v dŢsledku nedostatku pazdeŚ², bylo v z§vodŊ Vesel² instalov§no zaŚ²zen² na 

suġen² a tŚ²dŊn² nakupovanĨch pilin a roztŚ²skovaļe na dŚevn² surovinu. V 90. letech postupnŊ 

piliny a tŚ²sky ¼plnŊ nahradily pazdeŚ² v obou z§vodech. Poļ§tkem devades§tĨch let doġlo k 

vytvoŚen² dvou samostatnĨch firem. 

ĻeskomoravskĨ len Humpolec (dnes DH Dekor) ï do roku 1998 byly vyr§bŊny 

pazdeŚopilinov® desky, vĨroba je dnes zastavena. V pln®m provozu firmy DH Dekor jsou dvŊ 

laminovac² linky na kr§tkotaktov® hork® laminov§n². Impregnovan® pap²ry jsou tak® 

prod§v§ny, napŚ. podniku Kronospan, surov® desky se nakupuj². 

ĻeskomoravskĨ len (od r. 1991 Luģan), dnes firma  Grena Vesel² n Luģnic² ï vyr§b² od 

roku 1961 desky se ġ²Śkou 122 cm. Ļ§st desek je laminov§na na KT lisu, ļ§st desek vļetnŊ 

nakupovanĨch tenkĨch DTD je jednostrannŊ nebo oboustrannŊ kaġ²rov§na dokonļenou nebo 

nedokonļenou f·li². V souļasn® jsou pouģ²v§ny i folie s vysokĨm leskem. Ļ§st desek se tak® 

dĨhuje. Firma vyvinula, a od r. 1999 vyr§b², jako jedin§ v ĻR desky s poģ§rn² odolnost² 

(Grenamat), kter® tvoŚ² expandovan§ sl²da (vermikulit) a pŚ²davek dŚevŊnĨch tŚ²sek. Desky 

dosahuj² stupnŊ hoŚlavosti A, B, C1. 

Interi er, z§vod ř²ļany, pozdŊji Alfa ř²ļany ï od roku 1978 novŊ postavenĨ z§vod, kterĨ 

kr§tkotaktovĨm zpŢsobem laminoval nakupovan® DTD a z ļ§sti vyr§bŊl kancel§ŚskĨ n§bytek. 

Dlouho byl jako hlavn² des®n lisov§n svŊtlĨ dub, laminovac² pap²r byl dod§vanĨ 

KrkonoġskĨmi pap²rnami Hostinn®. Od konce osmdes§tĨch let se v z§vodŊ laminovalo dvŊma 

lisy, u kterĨch byla lisovac² doba 25 s. Lisovalo se nŊkolik des²tek vzorŢ dom§c²ch i 

dovozovĨch pap²rŢ. Z§vod si vģdy pŚipravoval vlastn² laminovac² pryskyŚici. Laminov§n² 

bylo zastaveno v roce 2005 a v roce 2008 byla ukonļena tak® vĨroba n§bytku. 
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Hlavn² vĨrobci velkoploġnĨch materi§lŢ na b§zi dŚeva v ĻR: 

V t®to kapitole jsou uvedeni nejdŢleģitŊjġ² souļasn² vĨrobci velkoploġnĨch materi§lŢ na b§zi 

dŚeva, z§kladn² charakteristika vyr§bŊnĨch produktŢ a odkazy na webov® str§nky. Producenti 

jednovrstvĨch masivn²ch deskovĨch materi§lŢ nejsou zahrnuti vzhledem k nejasnosti 

statistickĨch ¼dajŢ a velk®mu mnoģstv² drobnĨch podnikŢ. 

V²cevrstv® desky z masivn²ho dŚeva 

AGROP NOVA, PTENĉ ï VĨroba 3- a 5- vrstvĨch desek z masivn²ho dŚeva, bedn²c²ch desek a 

dŚevŊnĨch podlah.  

http://www.agrop.cz  

DĨhy: 

DANZER BOHEMIA, HORNĉ POĻAPLY  ï VĨroba loupanĨch i kr§jenĨch dĨh, koŚenicov® dĨhy, 

mikrodĨh a speci§ln²ho produktu s unik§tn² kresbou ï Vinterio. Spoleļnost Danzer umoģŔuje tak® 

zak§zkovou vĨrobu dĨh pro maloodbŊratele z dodan®ho vĨŚezu.  

http://www.danzer.cz/ 

PŚekliģovan® materi§ly: 

PLOMA, HODONĉN ï VĨroba truhl§ŚskĨch i stavebn²ch pŚekliģek, foliovan® pŚekliģky, pŚekliģky se 

sn²ģenou hoŚlavost², celobukov® pŚekliģky urļen® pro nam§han® n§bytkov® d²lce, laŠovek a ostatn²ch 

dĨhovanĨch materi§lŢ. 

http://www.ploma.cz/ 

DYAS EU, UHERSKħ OSTROH ï VĨroba truhl§ŚskĨch i stavebn²ch pŚekliģek, celobukov® v²cevrstv® 

pŚekliģky, pŚekliģky se sn²ģenou hoŚlavost², interi®rov® pŚekliģky pojen® lepidlem bez formaldehydu 

(PVAC), protihlukov® a antivibraļn² pŚekliģky, tvarovĨch vĨliskŢ.  

http://www.dyas.cz/ 

ALFA PLYWOOD, SOLNICE ï VĨroba vodovzdornĨch a truhl§ŚskĨch pŚekliģek, laŠovek a 

kombinovanĨch desek (pŚekliģky opl§ġŠovan® tvrdou dŚevovl§knitou deskou). 

www.alfaplywood.cz  

OSB desky 

KRONOSPAN CR, JIHLAVA  ï VĨroba OSB desek lepenĨch polyuretanovĨmi lep²c²mi smŊsi bez 

obsahu formaldehydu a speci§ln²ch povrchovŊ upravenĨch OSB desek se sn²ģenĨmi a pŚesnŊ 

definovanĨmi hodnotami dif¼zn²ho odporu urļenĨch k plnŊn² funkce parobrzdy v dif¼znŊ otevŚenĨch 

konstrukc²ch. http://www.kronospan.cz/ 

http://www.agrop.cz/
http://www.danzer.cz/
http://www.ploma.cz/
http://www.dyas.cz/
http://www.alfaplywood.cz/
http://www.kronospan.cz/
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DŚevotŚ²skov® desky: 

KRONOSPAN CR, JIHLAVA  ï VĨroba surovĨch i laminovanĨch dŚevotŚ²skovĨch desek, pracovn²ch 

desek, v tlouġŠce 28 ï 50 mm a dŚevotŚ²skovĨch desek pro pouģit² v prostŚed² se zvĨġenou vlhkost². 

Tyto dŚevotŚ²skov® desky se tak® vyr§bŊj² opl§ġŠovan® fenolickou f·li² a v t®to variantŊ jsou urļeny 

pro pouģit² jako bedn²c² a ġalovac² desky. D§le vĨroba jednovrstv® dŚevotŚ²skov® desky QSB (obdoba 

multifunkļn²ch panelŢ) pro nosn® ¼ļely v prostŚed² se zvĨġenou vlhkost² a dekorativn²ch lamin§tŢ. 

http://www.kronospan.cz/ 

DřEVOZPRACUJĉCĉ DRUĢSTVO LUKAVEC ï VĨroba surovĨch, dĨhovanĨch a laminovanĨch 

dŚevotŚ²skovĨch desek. Podnik nab²z² i dŚevotŚ²skov® desky s nadstandardn²mi fyzik§ln²mi a 

mechanickĨmi vlastnostmi, dekorativn² lamin§ty a impregnovan® pap²ry. Novinkou je moģnost vyuģit² 

laminace desek origin§ln²m motivem dekoru navrģenĨm architektem, nebo pŚ²mo grafickĨm n§vrhem 

ļi fotografiemi dodanĨmi z§kazn²kem (www.designconcept.cz). 

http://www.ddl.cz/ 

GRENA, VESELĉ NAD LUĢNICĉ ï VĨroba klasickĨch dŚevotŚ²skovĨch desek, jednovrstvĨch 

dŚevotŚ²skovĨch desek GSB (obdoba multifunkļn²ch panelŢ), protipoģ§rn²ch, nehoŚlavĨch a 

ģ§ruvzdornĨch desek (kombinace dŚevn²ch ļ§stic a expandovan®ho vermikulitu), a dŚevoplastovĨch 

desek a syst®mŢ (smŊs dŚevn²ch ļ§stic a termoplastick®ho propylenu). 

http://www.grena.cz/ 

DŚevovl§knit® desky ï MDF: 

DřEVOZPRACUJĉCĉ DRUĢSTVO LUKAVEC ï VĨroba surovĨch, fr®zovanĨch, laminovanĨch, 

a dĨhovanĨch, dŚevovl§knitĨch desek se stŚedn² hustotou (MDF): - ultralehkĨch MDF (450 ï 550 

kg/m
3
), - lehkĨch MDF (550 -650 kg/m

3
), - MDF (700 ï 820 kg/m

3
), - MDF pro hloubkov® fr®zov§n² 

(> 800 kg/m
3
). Klasick® MDF desky i v barevn®m proveden².  

http://www.ddl.cz/ 

CementotŚ²skov® desky: 

CETRIS, HRANICE NA MORAVŉ ï VĨroba cementotŚ²skovĨch desek bez povrchov® ¼pravy anebo 

s povrchovou ¼pravou, s hladkĨm povrchem nebo reli®fem. VĨroba akustickĨch desek s vyvrtanĨmi 

otvory.  

www.cetris.cz 

 

 

http://www.kronospan.cz/
http://www.designconcept.cz/
http://www.ddl.cz/
http://www.grena.cz/
http://www.ddl.cz/
http://www.cetris.cz/
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Cementovl§knit® desky: 

CEMVIN (ĻESK£ DřEVAřSK£ ZĆVODY PRAHA), ĻERTOUSY ï VĨroba prŢmyslovĨch a 

fas§dn²ch cementovl§knitĨch desek v pŚ²rodn²m proveden² bez povrchov® ¼pravy nebo 

s impregnaļn²m n§tŊrem. 

http://www.cemvin.cz/ 

 

NŊkteŚ² producenti nab²zej² k prodeji i ostatn² materi§ly na b§zi dŚeva vyr§bŊn® v jinĨch 

vĨrobn²ch z§vodech v r§mci evropskĨch korpor§tn²ch spoleļnost². 

 

VĨrobci velkoploġnĨch materi§lŢ na b§zi dŚeva v EU 

VŊtġinu vĨznamnĨch evropskĨch vĨrobcŢ materi§lŢ na b§zi dŚeva lze nal®zt na webovĨch 

str§nk§ch sdruģen² European Panel Federation (www.europanels.org) v sekci Products & 

Producers.  

 

VĨroba lepenĨch nosn²kŢ a konstrukļn²ho dŚeva v ĻR 

Mezi nejvŊtġ² tuzemsk® vĨrobce lepenĨch nosn²kŢ patŚ² firmy Haas Fertigbau Chanovice 

www.haas-fertigbau.cz, Mayr-Melnhof Holz Paskov www.mm-holz.com a Lepen® dŚevŊn® 

konstrukce Tesko (Ļesk® dŚevaŚsk® z§vody Praha) www.konstrukce-tesko.cz.  

ZŚejmŊ nejvŊtġ² vĨrobce konstrukļn²ho dŚeva (KVH a BSH) je spoleļnost Stora Enso Wood 

Products Ģd²rec www.storaenso.com.  

 

  

http://www.cemvin.cz/
http://www.europanels.org/
http://www.haas-fertigbau.cz/
http://www.mm-holz.com/
http://www.konstrukce-tesko.cz/
http://www.storaenso.com/
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Produkce velkoploġnĨch materi§lŢ v ĻR 

Mezi dneġn² nejrozġ²ŚenŊjġ² a nejv²ce pouģ²van® velkoploġn® materi§ly patŚ²: tŚ²skov® desky 

(vĨroba n§bytku), vl§knit® desky se stŚedn² hustotou (n§bytek ï fr®zovan®, tvarov® prvky), 

desky z velkoploġnĨch orientovanĨch tŚ²sek a pŚekliģky (stavebnictv², obaly) a izolaļn² 

vl§knit® desky. V budoucnu lze pŚedpokl§dat zejm®na rozvoj vĨroby materi§lŢ a 

sendviļovĨch panelŢ pŚ²mo pro konkr®tn² zpŢsob pouģit². 

N§sleduj²c² graf zobrazuje vyr§bŊn® mnoģstv² a procentu§ln² pod²l pro jednotliv® druhy 

materi§lŢ na b§zi dŚeva. OSB desky jsou zapoļ²t§ny do produkce dŚevotŚ²skovĨch desek, 

mŊkk® ani tvrd® vl§knit® desky nejsou v souļasn® dobŊ v ĻR vyr§bŊny. 

 

 

Obr§zek 2-1: Produkce velkoploġnĨch materi§lŢ na b§zi dŚeva v ĻR za rok 2010 

(dopoļet dle FAOSTAT) 

 

 

  

DŚevotŚ²skov® 

desky  

(vļetnŊ OSB); 

1 363 362 m3; 

82% 

PŚekliģky;  

187 032 m3; 

11% MDF;  

79 074 m3; 

5% 

DĨhy;  

32 130 m3; 

2% 
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3. Vlastnosti materi§lŢ na b§zi dŚeva 

DŚevo a jeho vlastnosti 

Se dŚevem se lid® setk§vaj² v kaģdodenn²m ģivotŊ jiģ nŊkolik tis²c let. Zat²mco pŚi vĨrobŊ 

n§bytku je potenci§l dŚeva pŚimŊŚenŊ zuģitkov§n, ve stavebnictv² na sv® masivn² vyuģit² dŚevo 

teprve ļek§. Je to zpŢsobeno pŚedevġ²m t²m, ģe vlastnosti dŚeva jsou oproti jinĨm materi§lŢm 

pouģ²vanĨm ve stavebnictv² znaļnŊ odliġn®. Aļkoliv pomŊr n²zk® objemov® hmotnosti 

a vysok® pevnosti (v porovn§n² s ostatn²mi stavebn²mi materi§ly) zajiġŠuje dŚevu vĨborn® 

pŚedpoklady pro pouģit² v konstrukc²ch, ļasto se hovoŚ² o tŊchto pŚek§ģk§ch br§n²c²ch jeho 

ġirġ²mu vyuģit²:  

¶ hygroskopicitŊ (schopnost l§tek pohlcovat vlhkost) a s n² spojenĨch zmŊn§ch rozmŊrŢ 

pŚi zmŊnŊ vlhkosti 

¶ nehomogenitŊ (rŢznorodost struktury, kvality a vlastnost²) 

¶ anizotropii (nestejnomŊrnost vlastnost² v rŢznĨch smŊrech ï mechanick® vlastnosti 

v pod®ln®m smŊru nŊkolikan§sobnŊ pŚevyġuj² vlastnosti v pŚ²ļn®m smŊru)  

Hlavn²m dŢvodem, kterĨ vedl k vĨvoji materi§lŢ na b§zi dŚeva, byla snaha o vĨrobu 

produktŢ vyuģ²vaj²c²ch pŚ²zniv® vlastnosti dŚeva (izolaļn² vlastnosti, snadn§ obrobitelnost, 

pŚ²zniv® pŢsoben² na prostŚed², n²zk® vĨrobn² n§roky na energii é) a z§roveŔ pŚekon§vaj²c²ch 

jeho nevĨhody. 

Protoģe dŚevo je materi§l tvoŚenĨ z vl§ken, kterĨ sesych§/bobtn§ pouze ve smŊru kolm®m 

na vl§kna, lze rozmŊrov® zmŊny materi§lŢ na b§zi dŚeva minimalizovat vhodnĨm 

konstrukļn²m Śeġen²m, napŚ²klad tzv. kŚ²ģovĨm lepen²m (lepen²m materi§lu tak, ģe smŊry 

vl§ken jednotlivĨch vrstev jsou na sebe kolm®). PŚi vĨrobŊ aglomerovanĨch materi§lŢ se 

dŚevo nejdŚ²ve dezintegruje na drobn® ļ§sti a tyto drobn® ļ§sti se n§slednŊ spojuj² do jednoho 

celku s uspoŚ§d§n²m podle poģadavkŢ na koneļnĨ produkt. T²mto vĨrobn²m postupem lze 

dos§hnout niģġ² vlhkostn² roztaģnosti.  

Materi§ly na b§zi dŚeva tak® pŚekon§vaj² nehomogenitu pŚ²rodn²ho dŚeva a rozġiŚuj² 

rozmanitost jednotlivĨch konstrukļn²ch Śeġen². Aļkoliv tyto materi§ly, stejnŊ jako pouģit§ 

vĨrobn² surovina, vykazuj² anizotropn² chov§n², na rozd²l od dŚeva, lze stupeŔ anizotropie 

kompozitn²ch materi§lŢ regulovat (napŚ²klad velikost² a orientac² dŚevn²ch ļ§stic). To je dalġ² 

podstatn§ vĨhoda tŊchto materi§lŢ, neboŠ jejich vlastnosti v jednotlivĨch smŊrech mohou bĨt 

Ś²zeny podle poģadavkŢ na koneļnĨ zpŢsob aplikace.  
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Variabilita mechanickĨch vlastnost² je u kompozitn²ch materi§lŢ tak® menġ² neģ v pŚ²padŊ 

nehomogenn²ho pŚ²rodn²ho materi§lu ï dŚeva (Baker, 2002).  

Mezi dalġ² vĨznamn® vĨhody materi§lŢ na b§zi dŚeva patŚ²: 

¶ moģnost vĨroby produktŢ v rozmŊrech, kter® jsou omezov§ny pouze pouģitou vĨrobn² 

technologi² 

¶ moģnost efektivnŊjġ²ho vyuģit² pŚ²rodn²ho materi§lu 

¶ snadnŊjġ² pŚizpŢsoben² mŊn²c²m se poģadavkŢm trhu 

¶ v porovn§n² s ostatn²mi materi§ly menġ² zat²ģen² ģivotn² prostŚed² z dŢvodŢ minim§ln² 

spotŚeby chemickĨch l§tek, kter® jsou ve vĨrobku obsaģeny (Thelandersson, Larsen, 

2003) 

 

Obr§zek 3-1: Materi§ly na b§zi dŚeva 

Obr§zek zobrazuje tyto materi§ly (zleva): sp§rovka, pŚekliģka, deska z orientovanĨch 

plochĨch tŚ²sek (OSB), dŚevotŚ²skov§ deska, izolaļn² (mŊkk§) vl§knit§ deska, vl§knit§ deska 

se stŚedn² hustotou (MDF), dŚevo-plastov§ deska (WPC), sendviļovĨ panel 

Modern² materi§ly na b§zi dŚeva jsou vyr§bŊny pŚev§ģnŊ ze sortimentŢ n²zk® kvality z rychle 

rostouc²ch druhŢ dŚevin. Skuteļnost, ģe surovina n²zk® kvality mŢģe bĨt pouģita pro vĨrobu 

vysoce kvalitn²ho produktu, je pokl§d§na za jednu z nejvŊtġ²ch vĨhod tŊchto materi§lŢ a to 
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zejm®na v pŚ²padech, kdy jsou pro vĨrobu pouģ²v§ny mal® prŢmŊry kulatin. Dalġ² vĨhodou je, 

ģe d²ky rŢznĨm technologickĨm postupŢm mohou bĨt z nŊkolika m§lo druhŢ dŚevin vyr§bŊny 

materi§ly se ġirokou ġk§lou vlastnost² pro odliġn® aplikace (Breyr, 1993; Ġtefka, 2002).  

Mechanick® a fyzik§ln² vlastnosti materi§lŢ na b§zi dŚeva 

Na mechanicko-fyzik§ln² vlastnosti (a na zpŢsoby aplikace) materi§lŢ na b§zi dŚeva maj² 

vĨraznĨ vliv t®mŊŚ vġechny vĨrobn² parametry. Mezi nejpodstatnŊjġ² se obvykle uv§d²: druh 

dŚeviny, velikost, geometrie, orientace, formov§n² a kvalita tŚ²sek, typ a mnoģstv² pouģit®ho 

lepidla a pŚ²davnĨch l§tek a lisovac² faktory (lisovac² ļas, teplota a tlak, rychlost uzav²r§n² 

lisu, vlhkost, chemick® reakce pŚi lepen² tŚ²sek, plastifikace, form§t vĨrobku), kter® 

vz§jemnou interakc² v prŢbŊhu lisov§n² tŚ²skov®ho koberce usmŊrŔuj² zejm®na tvorbu 

hustotn²ho profilu charakterizuj²c² rozloģen² hustoty v desk§ch. 

Obvykle plat², ģe se zmenġuj²c² se velikost² ļ§stic se zlepġuje moģnost jejich formov§n², coģ 

m§ za n§sledek stoupaj²c² hustotu vyr§bŊn®ho materi§lu. SouļasnŊ tak® plat², ģe pro materi§ly 

se stejnou hustotou, se zmenġuj²c² se velikost² ļ§stic kles§ pevnost.  

Z§kladn² dŚevn² elementy, ze kterĨch jsou nejļastŊji vyr§bŊny aglomerovan® materi§ly, jsou 

zobrazeny na obr. ļ. 3-2. 
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Obr§zek 3-2: DŚevn² elementy pouģ²van® pro vĨrobu materi§lŢ na b§zi dŚeva 

Zleva shora: dĨhy, velk® ploch® tŚ²sky pro vĨrobu OSB, b²l§ (pap²rensk§) ġtŊpka,  

ġtŊpka pro vĨrobu tŚ²sek a vl§ken, tŚ²sky, vl§kna 

 

ZpŢsob vyuģit² jednotlivĨch materi§lŢ a jejich mechanicko-fyzik§ln² vlastnosti se ļasto 

odvozuje podle hustoty (nebo pŚ²ļn®ho hustotn²ho profilu). ObecnŊ plat², ģe s vyġġ² hustotou 

se mechanick® vlastnosti materi§lŢ zlepġuj², ale pŚi zmŊn§ch vlhkosti tak® doch§z² ke vŊtġ²mu 

bobtn§n² (Strickler, 1959; Suchsland, 1962; Kelly, 1977; Wang et. al., 2000 a 2003). 

Na obr§zku ļ. 3-3 jsou zobrazeny rozmez² normovanĨch hodnot hustoty jednotlivĨch 

materi§lŢ. V praxi se obvykle hustota materi§lŢ na b§zi dŚeva pohybuje bl²zko spodn² hranice 

intervalu, vlastnosti masivn²ho dŚeva jsou v²ce variabiln² a jsou rozloģeny v cel®m intervalu. 
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Obr§zek 3-3: Hustota materi§lŢ na b§zi dŚeva 

SM ï dŚevo smrku, PD ï pŚekliģky, OSB ï desky z plochĨch orientovanĨch tŚ²sek, TD ï 

tŚ²skov® desky, HB ï tvrd® vl§knit® desky, MDF ï vl§knit® desky se stŚedn² hustotou, SB ï 

mŊkk® vl§knit® desky 

U bŊģnŊ vyr§bŊnĨch materi§lŢ pro konstrukļn² ¼ļely maj² povrchov® vrstvy obvykle vŊtġ² 

hustotu neģ vrstva stŚedov§ (Xu, Winistorfer, 1995). PŚi nam§h§n² v ohybu pŢsob² na 

konstrukļn² prvky nejvŊtġ² napŊt² v povrchovĨch vrstv§ch. Proto je vĨhodn® vyr§bŊt 

konstrukļn² materi§ly s pŚ²ļnĨm hustotn²m profilem ve tvaru p²smene ĂUñ s vŊtġ² hustotou 

 povrchovĨch vrstev neģ ve vrstvŊ stŚedov®. Takto vyroben® desky dosahuj² vyġġ²ch hodnot 

ohybov® pevnosti a modulu pruģnosti v ohybu neģ desky s rovnomŊrnĨm pŚ²ļnĨm hustotn²m 

profilem pŚi stejn® prŢmŊrn® hustotŊ (Painter et. al., 2006a).  

Pevnost v ohybu a modul pruģnosti v ohybu jsou dalġ² z§kladn² charakteristick® hodnoty, 

maj²c² hlavn² vliv na zpŢsoby aplikace jednotlivĨch materi§lŢ. Pouģ²vaj² se zejm®na pro 

vĨpoļty a dimenzov§n² konstrukc² (Kukl²k, 2005). 
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Obr§zek 3-4: Pevnost v ohybu materi§lŢ na b§zi dŚeva 

SM ï dŚevo smrku, PD ï pŚekliģky, HB ï tvrd® vl§knit® desky, MDF ï vl§knit® desky se 

stŚedn² hustotou, OSB ï desky z plochĨch orientovanĨch tŚ²sek, TD ï tŚ²skov® desky, SB ï 

mŊkk® vl§knit® desky 
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4. Z§kladn² faktory ovlivŔuj²c² mechanick® a fyzik§ln² 

vlastnosti materi§lŢ na b§zi dŚeva 

DŚeviny pouģ²van® k vĨrobŊ 

DŚeviny pouģ²van® pro vĨrobu masivn²ch materi§lŢ 

Pro vĨrobu materi§lŢ z masivn²ch ļ§st² dŚeva se pouģ²vaj² t®mŊŚ vġechny druhy dŚevin, 

nejļastŊji smrk, borovice, dub, buk, v z§vislosti na pl§novan®m ¼ļelu vyuģit². Smrk je 

suver®nnŊ nejvyuģ²vanŊjġ² dŚevinou. Zejm®na vzhledem k velmi dobr®mu pomŊru mezi 

hmotnost² a pevnost² se ļasto pouģ²v§ v masivn² formŊ pro vĨrobu nosn²kŢ a konstrukļn²ch 

materi§lŢ, pro vĨrobu sp§rovky, stŚedovĨch ļ§st² laŠovek, stŚedovĨch vrstev u pŚekliģek 

(loupan§ dĨha), anebo jako spodn² protitahov§ vrstva u 3vrstvĨch podlahovĨch d²lcŢ. Je 

vhodnĨ tak® pro vĨrobu tŚ²sek a jeho chemick® sloģen² umoģŔuje jeho vyuģit² i pro vĨrobu 

vl§kna a buniļiny. Borovice m§ podobn® vlastnosti, ale kvŢli vyġġ²mu obsahu pryskyŚice se 

hŢŚe kl²ģ², lakuje a moŚ². Jej² vĨhodou je velmi dobr§ proimpregnovatelnost. Z dubu se 

nejv²ce vyr§b² odoln® masivn² prvky s dlouhou trvanlivost², obsahuje ale velk® mnoģstv² 

tŚ²slovin. Buk m§ pevn® a tvrd® dŚevo, kter® lze vyuģ²t pro vĨrobu ohĨbanĨch masivn²ch 

prvkŢ i pro vĨrobu vl§kna. Zuģitkovat lze napŚ²klad i trvanliv§ exotick§ dŚeva na obklady a 

pro vĨrobu okenn²ch hranolŢ a tŚeba i bambus pro v²cevrstv® podlahov® materi§ly.  

DŚeviny pro vĨrobu kr§jenĨch dĨh 

VĨroba okrasnĨch kr§jenĨch dĨh se prov§d² pŚedevġ²m z exotickĨch dŚevin (mahagon, teak, 

ovanul, koto a des²tky dalġ²ch é), z tuzemskĨch dŚevin se pak nejv²ce vyuģ²v§ jasan, oŚech, 

tŚeġeŔ, dub, buk, jilm, javor a borovice. Pouģ²vaj² se kvalitn² silnŊjġ² vĨŚezy, hlavnŊ 

z oddenkovĨch ļ§st² kmene. DŢleģitĨm poģadavkem, kromŊ vysok® jakosti, je zaj²mav§ barva 

dŚeva, pŚ²padnŊ rozd²ln® barevnosti mezi barvou j§dra a bŊli a vĨrazn§ textura jako u jasanu. 

RovnŊģ kresba a viditelnost p·rŢ u kr§jen® dĨhy mŢģe hr§t dŢleģitou roli. Z tohoto hlediska se 

mŢģe st§t probl®mem vyuģit² dŚeva z mladġ²ch stromŢ, kde je neģ§douc² vĨskyt ġirok® svŊtl® 

bŊli, nebo napŚ. u nŊkterĨch typŢ oŚechŢ, kde je ļasto velmi svŊtl§ barva j§dra i bŊli. SvŊtlou 

bŊl lze sice pŚi pouģit² dĨhy na n§bytek odstranit, pŚ²padnŊ pŚimoŚit, ale jen za cenu niģġ² 

vĨtŊģnosti, respektive vyġġ² pracnosti a ceny. Podobn® probl®my mohou bĨt tak® u nŊkterĨch 

druhŢ borovic, vĨsledn§ kresba i barva mŢģe bĨt vĨraznŊ ovlivnŊna velkĨm rozd²lem v barvŊ 

mezi jarn² a letn² ļ§st² letokruhu. Tak® velmi ġirok® letokruhy mohou bĨt pŚi vĨrobŊ zejm®na 

radi§lnŊ kr§jenĨch dĨh na z§vadu. V souļasn® dobŊ patŚ² mezi dŚeviny s obl²benou kresbou 
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tŚeġeŔ a tak® stŚemcha pozdn² (Prunus serotina ï prod§van§ pod n§zvem americk§ tŚeġeŔ). 

Z hlediska barevnosti a vĨskytu velkĨch dŚeŔovĨch paprskŢ mŢģe bĨt v nŊkterĨch pŚ²padech 

problematick® vyuģit² dubu ļerven®ho. Ten je nutno pro dĨh§rny dod§vat, zpracov§vat a 

aplikovat na vĨrobky oddŊlenŊ. Neobvykl§, naģloutl§ barva, velk§ tvrdost a ļasto 

nevyhovuj²c² rozmŊry a tvar jsou tak® omezuj²c² podm²nky pŚi pouģit² ak§tu. 

DŢleģitou podm²nkou dĨh§rensk®ho zpracov§n² je udrģen² kvality dod§van®ho dŚeva bŊhem 

dopravy a skladov§n². Obzvl§ġtŊ se jedn§ o problematiku neģ§douc²ho zbarven² (borovice, 

topoly), pŚ²padnŊ vznik trhlin. 

DŚeviny pro vĨrobu loupanĨch dĨh 

Loupan® dĨhy se nejļastŊji vyr§bŊj² z dŚevin, kter® nemaj² pŚ²liġ vĨraznou texturu (rozd²l 

mezi jarn²m a letn²m dŚevem a mezi j§drem a bŊl²) jako je napŚ. bŚ²za, nebo jin® vzhledovŊ 

m®nŊ zaj²mav® dŚeviny.  

Pro vĨrobu konstrukļn²ch dĨh na pŚekliģovan® desky se pouģ²v§ hlavnŊ smrk, topol, borovice, 

buk, bŚ²za, osika, l²pa a olġe. Lze vyuģ²t i vejmutovku nebo douglasku, z tropickĨch dŚevin se 

vyuģ²vaj² hlavnŊ gabon (okum®), meranti a limba afr.  

Pro vĨrobu loupanĨch okrasnĨch dĨh se pouģ²vaj² cennŊjġ², barevnŊ zaj²mavŊjġ² dŚeviny ï 

jasan, javor, dub, jilm, oŚeġ§k, tŚeġeŔ a ostatn² ovocn® stromy, borovice, modŚ²n a Śada 

tropickĨch dŚevin ï mahagon, teak, ovanul, koto aj. 

VĨroba tŚ²sek 

Pro vĨrobu tŚ²sek se pouģ²vaj² pŚedevġ²m mŊkļ² a nebo rychlerostouc² dŚeviny, z dŢvodu 

¼spory energie, niģġ²ho opotŚebov§v§n² n§strojŢ a sn²ģen² praġnosti pŚi vĨrobŊ tŚ²sek. Jedn§ se 

pŚedevġ²m o smrk, jedli , topol, osiku, bŚ²zu, vyuģiteln® jsou i borovice a buk. V podstatŊ 

lze pro vĨrobu tŚ²sek pouģ²vat dŚeviny, jejichģ hustota leģ² v rozmez² 350 ï 700 kg/m
3
. Niģġ² 

hustota vĨchoz² dŚevn² hmoty vyvol§v§ pokles pevnostn²ch vlastnost² vyrobenĨch tŚ²skovĨch 

desek. PŚi pouģit² dŚevin o velmi vysok® hustotŊ se mus² hustota desek enormnŊ zvyġovat pro 

dosaģen² poģadovanĨch vlastnost² a uzavŚenĨch hran desek (Ġtefka, 2002). 

Dalġ²mi z§kladn²mi parametry dŚevin pro vĨrobu tŚ²sek kromŊ hustoty dŚeva je 

roztŚ²skovatelnost, pod²l bŊli a j§dra a pH dŚeviny. Z hlediska n§sledn®ho lepen² tŚ²sek je 

vĨznamnĨ i obsah doprovodnĨch l§tek, jako jsou terpeny, pryskyŚice (jehliļnany), tŚ²sloviny 

(list§nļe), vosky, pektiny a anorganick® l§tky (obsaģeny zejm®na u tropickĨch dŚevin).  
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Technologick® probl®my mŢģe zpŢsobovat tak® velk§ pryskyŚiļnatost dŚeva a t²m zalepov§n² 

ŚeznĨch n§strojŢ (hlavnŊ borovice) a tak® dŚeviny s vysokou tvrdost², jej²mģ dŢsledkem je 

rychl® otupov§n² n§strojŢ.     

TŚ²skov® desky je moģn® vyr§bŊt i z dalġ²ch lignocelul·zovĨch surovin jako je napŚ. lnŊn® a 

konopn® pazdeŚ², stonky bavln²ku, bambus, bagasa, papyrus, rĨģov§ a obiln§ sl§ma, vl§kna 

z kokosu apod. Do tŚ²skovĨch desek lze pŚid§vat i ļ§stice z kŢry, ale pouze do mnoģstv² 10 % 

do stŚedov® vrstvy. VŊtġ² pod²l kŢry jiģ vede ke sniģov§n² mechanickĨch vlastnost² desek. 

VĨroba vl§kna 

U dŚevin pro vĨrobu vl§kna je nejdŢleģitŊjġ²m parametrem d®lka dŚevn²ch vl§ken, dobr§ 

rozvl§knitelnost a n²zkĨ obsah ligninu a hemicelul·z. NejļastŊji se pouģ²vaj² dŚeviny smrk, 

borovice, topol, buk a bŚ²za.  

Vl§kno je vĨhodnŊjġ² vyr§bŊt z jehliļnatĨch dŚevin neģ z listnatĨch, kter® maj² mnohem 

rŢznorodŊjġ² strukturu. Zat²mco jehliļnat® dŚevo se skl§d§ pŚev§ģnŊ z c®vic, listn§ļe d§le 

obsahuj² i c®vy, libriformn² vl§kna a vŊtġ² pod²l parenchymatickĨch (z§sobn²ch) bunŊk, kter® 

u nŊkterĨch listn§ļŢ mohou m²t pod²l aģ 15 %, zat²mco u jehliļnanŢ je to cca 1 %. Poļet 

dŚevn²ch elementŢ na prostorovou jednotku je u listnatĨch dŚevin cca 3 ï 5Ĭ vyġġ², neģ u 

jehliļnatĨch dŚevin, ale vzhledem k jejich rozd²lnĨm rozmŊrŢm a struktuŚe nen² moģn® 

vyrobit vl§kno uniformn²ch rozmŊrŢ potŚebn® k produkci vl§knitĨch desek. Z tohoto dŢvodu 

je vĨrobn²mi podniky pro vĨrobu vl§kna preferov§na jehliļnat§ surovina. Smrk m§ 

vĨhodnŊjġ² pomŊr d®lky bunŊk k tlouġŠce bunŊļnĨch stŊn neģ borovice. Borovice nav²c 

obsahuje i v²ce doprovodnĨch l§tek a pryskyŚice (Kollmann a kol., 1975). Pro vyġġ² obsah 

pryskyŚice, vyġġ² tvrdost a velmi tvrd® suky nen² vhodnĨ pro vĨrobu vl§kna ani modŚ²n. 

V pŚ²padŊ vĨhodnĨch cenovĨch podm²nek a dostupnosti suroviny se lze setkat i s vĨrobou 

vl§kna z tvrdĨch listnatĨch dŚevin (napŚ. buku a dubu), kter® je obvykle pŚid§v§no do smŊsi 

s vl§kny jehliļnatĨch dŚevin. DŚeviny s vyġġ² hustotou maj² tak® vŊtġinou tlustġ² stŊny bunŊk, 

proto je u nich vyġġ² vĨtŊģnost vl§kna, ale vyroben® vl§kno je m®nŊ kvalitn² neģ u dŚevin 

se stejnomŊrnŊjġ² skladbou dŚeva a nav²c je vĨroba energeticky n§roļnŊjġ². 

Rozd²ly v mikroskopick® struktuŚe hlavn²ch druhŢ dŚevin zn§zorŔuj² obr§zky 4-1 a 4-2. 
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Smrk a borovice se mohou pouģ²vat i pro vĨrobu pap²ru a buniļiny. Ļesk® celul·zky 

v PaskovŊ a ve VŊtŚn² pouģ²vaj² pouze smrk, celul·zka ve ĠtŊt² pouģ²v§ smrk i borovici.  

Barva dŚeva 

Druh pouģit® dŚeviny urļuje nejen vĨsledn® mechanicko-fyzik§ln² vlastnosti, ale ovlivŔuje 

tak® barvu desek. Na vĨslednou barvu m§ d§le vliv druh pouģit®ho lepidla a lisovac² faktory 

(Pe¶a, Rojas, 2006). 
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Obr§zek 4-1: Mikroskopick§ stavba jehliļnatĨch dŚevin ï pŚ²ļnĨ Śez smrk (vlevo) a 

borovice, u kter® lze spatŚit pryskyŚiļn® kan§lky. Vloģen® mŊŚ²tko v prav®m spodn²m rohu 

pŚedstavuje vzd§lenost 1 mm. 

 

Obr§zek 4-2: Mikroskopick§ stavba listnatĨch dŚevin ï pŚ²ļnĨ Śez buk (vlevo) a dub. 

Velk® otvory jsou c®vy, kter® jsou u dubu nŊkolikan§sobnŊ vŊtġ² v jarn²m dŚevŊ neģ ve dŚevŊ 

letn²m. Vloģen® mŊŚ²tko v prav®m spodn²m rohu pŚedstavuje vzd§lenost 1 mm.  








































































































































































































































































































